
• Maintenance aisée

• Longue durée de vie

• Récupération de chaleur intégrée

Air sec

Motoréducteur

Roue

Air à traiter

Ventilateur

Batterie

Air humide
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1,6-2,6 kg/h
Capacité de 
déshumidifi cation
à 20°C / 60%Hr

550 m3/h
Débit d’air sec

Deshydrateur RECUSORB 
DR- 40-T10  / 40-T16 / 50 R

• Roue lavable

• Pas de perte d'adsorbant

• Carrosserie en inox
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La température de l'air sec est calculée à partir 
de la formule ci-dessous:

DR-50 : tout = tin + (  K  x 10 ) + 3

DR-40 : tout = tin + (  K  x 7 ) + 3
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La capacité de déshumidifi cation est calculée à partir de la capacité 
nominale x par le facteur   K   du diagramme de correction.
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Representant:

Changement sans préavis

* Valable pour des conditions d’entrée de 20°C/60%Hr, et débits d’air normaux. Pour des conditions d’air 
différentes, la capacité sera calculée à l’aide du diagramme de correction ci-dessous.

** Débit d’air avec une densité de 1,20 kg/m3. 

*** Fusible 3x400/230V 50Hz: 10/16A

Deshydrateur type    40 T10       40 T16      50  R
Capacité normale [kg/h]  *  1,6  2,0  2,6 
Débit d’air sec [m3/h] **   550  550  550 
Débit d’air humide [m3/h] **  140  140  140
Consommation électrique maxi [kW] 2,18  2,83  3,9
Fusible 230V/50Hz [A]   10  16  10***
Poids [kg]    45  45  50

Sortie air sec 
Ø160 Entrée air 

à traiter Ø160Entrée air 
de régén. Ø100

Sortie air 
humide 
Ø100


